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WG-1 L-2

Walcarka gorgca































































*Ekran gtowny









































































































FR-1 L-3

FREZARKA






















































WZ-2 L-4

* JTandem dwuklatkowy





















































































































Walcarka Tandem dwuklatkowy - SPC



[G-1 L-5

Zarzarko-trawiarka tasm grubych
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Ekran - Przeglad parametrow pieca



Ekran - Szczegoty pieca
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/P-1 L-6

e Zarzarko-trawiarka
tasm cienkich




















































































- 38 WWD

Walcarka duo gtadzgce





















L-8 LD-1

Dzielenie















WZS L-7

*\Walcarka Sendzimir
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WZ-5 L-10

Tandem piecioklatkowy


















/P-2 L-9

« Zarzarko—trawiarka
tasm cienkich
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Ebnery

*EP-1 gazowy
* EP-2 elektryczny
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LT-1

* Krazki toczenie na tokarce karuzelowej












LP-1

* Krazki wycinanie na prasie korbowej












Ll-16  TC-1

* Trawiator tasm waskich





















-1/ WWK

* Walcarka wykanczajgca kwarto


















L-40 PU-1

* Prostarka Ungerer
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LP-2 Talent

* Prasa do krgzkow


















WIELKOSC PRODUKCJI KRAZKOW












Widoki z dachow

* Z dachu dyrekgji
* /pieca L-5
* /pieca L-6
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